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Basing Olger Opsiyonlari

TANIMLAMA BASING OLGER TiPLERI
TEST & PROSES OLGERLER PASLANMAZ GELIK KASA | ENDUSTRIYEL OLGERLER TIiCARi OLGERLER
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XLL  Plus I™ performans e’ @ [ ] ®

XSF  ibre Dalganma Onleyicisi [ ] ® STD ® ( J

XNP  Nikel plaka soket ® ® o

XBF  Duvar montaj braketi (

XFW  Arka flans o

XFF Onden flang ® [ J ® ® e

XUC U klamp ® ® ® ® STD [ J

XLJ  Kuru-sivi doldurulabilir 8lger [ ] o ® [ J

XOS  Asiri basing stopu STD ® STD ® S e o ( J [ J [ J

XVS  Basing alti stopu STD ® STD ® S e ®

XTS  Soket Daralma Vidasi o o [ ] e ® ® [

XTU  Soket Daralma Tikag ® ® e ® ® [ ] [ ] STD o o

XS4 Ani Basing Diigiimii koruyucu ® [ J [ J ®

XRJ  Ani Basing ylkselisi koruyucu & [ ] [ ] ®

XAP  Ayarlanabilen ibre STD ® @ ® ® ® ®

XMP  Mikrometre ibre STD ® STD STD ®

XSH  Ozel Basinci gosteren ibre ® ® ® ® ®

XEO Ayarlanabilen 6zel basing ibresi o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

XEP Maksimum ibre ® [ J ® e ® [ J ®

XEQ Minimum ibre [ ] ® [ ] [ J ®

XPD  Plastik cam o o STD ® S e o SID SID STD SID STD  SID

XSG Givenli cam () ® ® [ J [ J ®

XDA Kadrana markalama ® ® o o ® [ ) ® ® ® ® e ®

XNN Kagt etiket ® ® ® ® ® ® ® @

XNH Paslanmaz gelik etiket () ® [ ] ® ® ® ® [

XAB  Mutlak basing ® ® ®

XAJ % 0,5 hassasiyet STD ® o [

XAN % 1 hassasiyet STD  STD STD [ J

XRA Kadrandaki agir basing [ [ ] [ ] [ ] [ ]

XWN Beyaz kadran SID SID SID STD  SID ® [ SID SID STD SID STD  SID

XBD  Siyah kadran o ® ® ® ® ® ® ® [ J ® [ J ® [ J

X6B  Oksijen -arinmis élger (gazlar) o [ ] ® ® ® ® ® ® ® ® ( J

XTB  Burdon Tupteki hava Bosaltimi o [ )

XED Yiiksek ve disuk elektrik kontaklar [ )

XEE Gift yiksek elektrik kontaklar ®

XEF  Gift diistk elektrik kontaklar [ ]

o

XEG Diisik ve yiiksekte ve arasinda elektrik kontaklar kapali

XGV Silikon dolgulu élgerler o ® [ ® L

XGX Halokarbon dolgulu élgerler [ J @ [ ] o

XCH Tasima kilifi ®

XC4 Kalibrasyon belgesi ® o o @ [ J o [ J ® [ J ® ® ®

Not: Yukarida listelenen opsiyon listesi sadece kismi bir listedir. Diger opsiyonlariniz i¢in veya basing
enstrimanlari i¢in lutfen bizlerle temasa geginiz. Her bir 6Igt, baglanti, 6lgcim aralidi ,model / tip igin butiin
ozellikler uygun degildir.

(1) 40 ve 50 mm i¢in uygun

WASHCROFT

7 basamakta
basing dlcer secimi

1. HASSASIYET

Hassasiyet, mekanik basing élger icin, tam skala araliinin ylzdesi olarak tanimlanir.

Bir endUstriden digerine ihtiyaglar degisirken , takip eden genel kurallar::

« test dlcerler ve standartlar: % 0,25 den %0,1 e tam skala hassasiyetleri

« Kritik Prosesler: %0,5 tam skala hassasiyeti

+ Genel Endustriyel Prosesler : % 1 hassasiyet. Daha Az Kritik Ticari Kullanimlar : %2 Hassasiyet.
Hassasiyet lizerinde daha fazla bilgi icin ASME B40.100 veya DIN 6zelliklerine basvurunuz.

2. KADRAN OLCUSU

Basing Olger kadran dlciisii araligi 1 /“ den 16” e kadar. Genelikle, okunabilirik intiyaglar, yer limitasyonlan
ve gerekli 6lcer hassasiyeti kadran dlgiisiini tanimlar. %0,25 veya %0,5 Hassasiyetler daha fazla kadran
siniflandirmasi gerektiginden beri genellikle 4 ¥2" veya daha blytik kadran 6llerine sahiptir.

3. KASA STiLi/ MALZEME

Ortam Sicakligi, Havada ucan partikiller, Yogusma, nem, su ve kimyasallari iceren Cevresel
etkenlerin tamami Glger performansini etkileyebilirler.

Ortam Sicakli§i dlgerin hassasiyeti ve dogrulugunu etkileyebilir. Olgerler, ya kompanze edilmis
sicaklik yada kompanze edilimemis sicakliklara uygundur. Ortam Kogullari dlcerin asir sicakliklardan
izole edilmesini gerektirir. Gerektiginde olger esnek hat aksamli agiri sicakliklardan izole edilmelidir.
Ortam kosullari korozif oldugunda , blylk rakamlarda partikiller icerdiginde veya eger élcer
yagmur yada rutubet gibi 1slak ve nemli ortama maruz kalirsa hava gecirmez kaplama veya su
dolu dlgerler belirlenir.

4. ORTAM / ISLAK PARCALAR

Basing Olgerin 1slak parcalari, burdon tiip ve soket proses ortam ile uygun olmalidir. Eger basing
Blgerin 1slak parcalari ile uygun degilse korozyon olusur. Olger 1slak pargalarinin korozyonu sonug
olarak olasi glivenlik sorunlarina ve dlcerin hata vermesine sebebiyet verecektir. Proses ortami
ile basing 6lgerin 1slak parcalari uygun olmadiginda diyafram distntimelidir.

5. BAGLANTI OLCUSU

Olgerler NPT, DIN, JIS, BSP & SAE igeren baglanti gesitleriyle uygundur.4 %" kadran élgiisii
veya daha blyik Proses basing oOlgerler sikca olceri en iyi destekleyen % “ npt baglanti ile
uygulanir. Basing élcer baglantisinin segiminde dikkate alinan faktorler, proses basinci, 6lcer
olcusi ve agirhgr gecmis deneyimleri igerir.

6. BAGLANTI LOKASYONU

Basing Olcer seciminde asagidaki montaj opsiyonlari dikkate alinmali
- Gdvdenin asag! baglanti montaji

- Duvar / Yiizeye asag! baglanti montaji
ﬂ - Panel arka baglanti montaji
- Panel montaji icin U klemp flush arka baglanti montaji

- Panel montajt igin On Flush Flans arka baglanti montaji

7. ORTAM / ISLAK PARCALAR
ASME B40.100 normal operasyon basinci skalanin % 25- %75 arasinda sinirlandiriimasini
tavsiye eder. Eger proseste titresim varsa, maksimum operasyon 6lcer basinci tam skala dlgiim
araliginin %50 sini agsmamalidir.
SONUG :
Uygun Basing Olger segiminde, proses , élgiim aralig, cevre, hassasiyet, kadran dlgisi, baglanti
ve montaj gereklilikleri dikkate alinir.
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2089
2086
2084
1084
1082
1279
1377
1379
2462
1259
5500
6500
1008S
10088
10088 (02C)
1009
1109
1010
1017
1220
10208
1038
1339

1150H

1122
1187
1188
1189
1490
1495
1125
1125A
5503

5509
127
1128
1130
1131
1132

1133
1134
1032
1036
2030 Series
1001T
1005
1005P
10058
1000
1007P
1008A
2071A
3005
3005P
12MFX/15MFX

12DDG/15DDG
23DDG
40DDG/50DDG
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Tel: +49 2401 808 0 Fax: +49 2401 808125

Max-Planck-Strale 1 52499 Baesweiler, Germany
e-mail: Sales@ashcroft.com

Ashcroft Instruments GmbH

WASHCROFT

+90216 34170 70 - Fax : +90 216 341 70 99

EDiSON

Ahmediye Mah. Viran Saray Sk. No: 6
34672 Uskudar - Istanbul TURKEY

Tel:
E-mail : edison@edison.com.tr

2084
2070 Series
D1005P

_DIJITAL
OLGERLER

Not: Bazi model numaralari igin butlin dlgiler , dlgim araliklari ve baglantilar uygun degildir.



